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N.° material / longitud / [denom. de ranura=DI; PS=...; OS=...; DM=...; HT=...]1; [...]
N.° material / longitud / [denom. de ranura=DIS; PS=...; OS=...; DM=...; HT=...; SN=...; SD=...]; [...]

Mecanizado de extremos Parametro Ejemplo de pedido para el perfil 45x90L
Taladro DI PS Punto central del taladro 393
23 RS, = DM/2 + 3 mm; _ 60 v v
PS,. =L - (DM/2 + 3 mm) o % Py
I Q, " e
Z 0S Desplazamiento del punto inicial (opcional) b <1> _Y(N;j
G Seleccionar el OS de tal forma que el taladro hﬁl‘
m‘ - no corte ninguin borde de ranura o
o Al
! DM Diametro del taladro DM, véase la tabla 3842993 662/393/
B=DI; PS=60; 0S=22,5; DM=9,8
0s() OS(+) HT Profundidad del taladro (opcional) [ ]

En ausencia de indicacién, se perfora.

Para HT ., véase la tabla
Secuencia de taladros DIS PS, 0S, Como el taladro DI o 393
DM, HT h 4 rV
© N /j_L
i SN NiUmero de mecanizados @ g b 174
! _ CA.PR . o ® o0 o -
7 ‘ 0O 2 SN,4 = INT((L-3-PS-DM/2) /SD) + 1 }igir%{
gt O SD Distancia de mecanizados contiguos N
i o SD,, =DM + 3
= ‘ 3842993662/ 393/
T

[B=DIS; PS=60; 0S=22,5; DM=9,8; SN=4; SD=35]

Diametro de taladro admisible, profundidades de taladro admisibles (en mm)
DM 5,8 6,4 7,8 8,0 8,4 9,8 11,0 17,0
HT . 40,0 45,0 45,0 45,0 45,0 50,0 60,0 75,0

max

ATENCION: si HT .. no basta para perforar el perfil, se deben pedir dos taladros opuestos.

Fresado transversal MT, secuencia de fresados transversales MTS

N.° material / longitud / [denom. de ranura=MT; PS=...; HT=...; PE=...]; [...]
N.° material / longitud / [denom. de ranura=MTS; PS=...; HT=...; PE=...; SN=...; SD=...]; [...]

Mecanizado de extremos Parametro Ejemplo de pedido para el perfil 45x90L
Fresado transversal MT PS Punto inicial de fresado v t_Vj_
_ . - .
= PS =8 mm;PS . =60 mm en la parte b, o4
! inferior del perfil 0 é_@_ﬁ?g
HT Profundidad del fresado o \ h‘ff\ﬁ‘
‘ HT . =5,5 mm (ranura de 6 mm) %o » A
i % 8 HT .. = 9,0 mm (ranura de 8 mm) ‘ 393 B
& ‘ alv HT, .. = 12,5 mm (ranura de 10 mm) 3842993662/ 393/
w % | : | PE Punto final de fresado [D=MT; PS=50; HT=12,5; PE=90]
T PE . =L-8mm;8 mm < PE - PS <100 mm
Sec. de fresados transv. MTS PS, HT, Como el fresado transversal MT w w
PE [
T h)ﬁ%;{
r SN Numero de mecanizados @ LK_ jA
] SN_, = INT((L-8-PE) /SD) +1 A .54
mac = INT(( )/ SD) Lo 00 ey
| \ | SD Distancia de mecanizados contiguos o9 39‘3 :
- ] 8I SD,, = (PE- PS) + 10
E_% | ‘ | ° 3842993 662 / 393 /
& : N [D=MTS; PS=50; HT=12,5; PE=90; SN=4; SD=53]
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Fresado longitudinal M, secuencia de fresados longitudinales MIS

N.° material / longitud / [denom. de ranura=MI; PS=...; OS=...; DM=...; HT=...; PE=...; RG=...]; [...]
N.° material / longitud / [denom. de ranura=MIS; PS=...; OS-=...; DM=...; HT=...; PE=...; RG=...; SN=...; SD=...]; [...]

Mecanizado de extremos Parametro Ejemplo de pedido para el perfil 45x90L
Fresado longitudinal Ml PS Punto inicial de fresado 393
B PS,, =8mm 5 8 o
T PS,,, = 60 mm en la parte inferior del perfil
(para la orientacidn, véanse las tablas de m' Fs
pedidos) m, —
0S Desplazamiento del punto inicial (opcional)
. DM Anchura del fresado 3842993 662 / 393/
IQ) I DM, . =8 mm; [B=MI; PS=15; 0S=22,5; DM=55; HT=10; PE=80;
@ N DM, = anchura/altura del perfil: 6 mm RG=5]
Luré" } q: ‘ g o Deben quedar como minimo 3 mm de perfil
o A £ en ambos lados
D'M HT Profundidad del fresado
0S(+) <|— >3 HT .. = 5,5 mm (ranura de 6 mm)
' HT .. = 9,0 mm (ranura de 8 mm)
HT . =12,5 mm (ranura de 10 mm)
PE Punto final de fresado
PE ., =L-8mm
8 mm < PE - PS < 100 mm
RG Radio de la geometria de fresado
RG =3 mm; 4 mm; 5 mm; 8 mm
Secuencia de fresados PS, 0S, Como el fresado longitudinal Ml = 393 10
longitudinales MIS DM, HT, i5 1
= PE, RG M
T
L SN Ndmero de mecanizados PR PN S
SN, = INT(L-8-PE/SD) + 1 B -
a SD Distancia de mecanizados contiguos 3842993662 /393 /
3 < SD,,, = (PE-PS) + 10 [C=MIS; PS=15; DM=15; HT=10; PE=80; RG=4; SN=2;
wh & =
o, 9 T N SD=85]
T T

Corte ainglete

N.° material / longitud / [FS=lado; DG=angulo de inglete]; [BS=/ado; DG=angulo de inglete]

Mecanizado de extremos

Parametro

Ejemplo de pedido para el perfil 45x90L

Corte a inglete

DG/BS

@

FS

Lado delantero

S1, S3: lado del perfil en el que comienza el

corte a inglete

>150

BS

Lado trasero

S1, S3: lado del perfil en el que comienza el

corte a inglete

07 «

DG

Angulo de inglete
DG>0
El angulo siempre se indica en positivo.

Tener en cuenta el dngulo de inglete maximo

admisible (véanse las tablas de pedidos).

393

- % S Mo

S

3842993662/ 393/
[FS=S3; DG=45]; [BS=S3; DG=45]
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Mecanizado estandar de perfiles

o
conﬁguracic’m enla eShop

comoda th.com/shop

www.boschrexre

Sintaxis de pedido para agujero de paso, agujero ciego, fresado estandar
N.° material / longitud / denom. de ranura = mecanizado en el inicio del perfil / mecanizado en el extremo del perfil; ...

Sintaxis de pedido para rosca
N.° material / longitud / Z = Mx en el inicio del perfil / Mx en el extremo del perfil

Mecanizados estandar de perfiles

Ranura Ranura Ranura

6 mm C 6 ) 8 mm (87 10 mm <107
Agujero de paso — D5,8 | — D7,8 w D9,8
para unién angular con . —1 ‘ — of HHfE———
tornillo central 258 278 208

10 s /2,
P

Agujero de paso i ! D8 D17

D11 = :T:

para empalmador de pernos
y empalmador de apriete
rapido

Q
©

Agujero ciego DB8 DB11
le]
para empalmador a tope o  ge=————— g:‘ I
y empalmador de apriete
L . o8
rapido en perfiles cerrados o1
10
18
- p 40 45 50 60
HT 31 34 36 41
Rosca M6 < M8 2 M12 o
i D017 — zzz, ) =
en todos los agujeros e —— A ———— TR
centrales
para accesorios 55
40
Mi6 2
=1
115
Fresado estandar F1 50
para empalmador 20
transversal |
00
Longitudes minimas de perfil (mm) con mecanizado estandar de perfiles en uno y ambos lados
- M6 D5,8 D8/ - M8 D7,8 D11/ - Mi12 Mi16 D98 D17/ F1
g 6 y, DBS g 8 y, DB11 % DB17
- 50 50 50 50 - 50 50 50 50 =) 50 60 120 50 60 60
M6 50 70 50 70 M8 50 80 62 70 Mi2 60 110 180 90 60 110
D5,8 50 50 50 50 D7,8 50 62 60 50 M16 120 180 240 150 170 170
D8/ 50 50 50 50 D11/ 50 70 50 60 D9,8 50 0 150 80 70 90
2 DL D17/ 60 90 150 70 80 90
Nota: en caso de coincidencias con los valores de la tabla de pedidos, DB17
F1 60 110 170 90 90 80

se aplica el valor mas alto.
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Mecanizado de perfiles: Quick & Easy

Estructura principal de la clave de pedido

N.© material / longitud / [denom. de ranura = mecanizado; juego de param.]

5
D

= Perfil

= Ranura

= Parametro
= Pedido

Ejemplo: Perfil 45x90L con agujero de paso D17 en

ranura B

3842993662 / 393

/ B=D17/-

N.© material Longitud Mecanizado estandar de perfiles
Agujero de paso D17 en la

ranura B

Mecanizados estandar de perfiles Mecanizados personalizados de perfiles

Agujero de paso D Taladro

Agujero ciego DB Secuencia de taladros

Roscado M Fresado transversal

Fresado estandar F1 Secuencia de fresados transversales

Fresado longitudinal
Secuencia de fresados longitudinales
Corte a inglete

DI

DIS

MT
MTS

Ml

MIS
S1/8S3

perfil con mucha rapidez y comodidad.

En la eShop de Rexroth o con el configurador de perfiles MTpro podra configurar su
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